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Beschroibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Klapphulle mit scha- 
lenformigem UnterteiL an die ein auf klappbares Oberteil 
so angelenkt ist, daB die Anlenkselte einen HOIIenruk- 
ken blldet, wobei das Unterteil einen Einsatz mit einer 
zentralen Ausformung zum formschlussigen Einlegen 
einer CD, einer Diskette : eines Bildes, eines Kalenders 
o.dgl. aufweist, und wobei dieser Einsatz einen Ruck- 
sprung aufweist, der in Verbindung mit dem Ruckenteil 
des Unterteils und dessen Ruckseite einen quaderfor- 
migen Hohlraum bildet. 

[0002] Derartige Klapphullen sind fur die Aufnahme 
von Compakt-Disks oder von Disketten aus WO-A- 
96/1 3835 bekannt. Als Mittel zur Verkaufsforderung und 
zur Erreguhg von Aufmerksamkeit sind grafisch gestal- 
tete Cover vorgesehen. 

[0003] Es ist daher die Aufgabe der Erfindung diese 
Klapphullen so weiterzubilden, daB auch korperiich ge- 
staltete Mittel zur Verkaufsforderung und zur Erregung 
von Aufmerksamkeit, darunter auch solche mit flussi- 
gem Jnhatt, eingesetzt werden konnen, wobei die Inhal- 
te beispielsweise Verkaufs-Produkte darstellen oder an 
solche erinnem. 

[0004] Diese Aulgabe wird durch die Merkmale des 
Hauptanspruchs gelost; vorleilhafte Weiterbildungen 
und bevorzugte Ausfuhrungsformen beschreiben die 
Unteranspruche. 

[0005] In den von einem Rucksprung eines in das Un- 
terteil einer Klapphulle eingesetzten Einsatzes mit einer 
zentralen Ausformung zum formschlussigen Einlegen 
einer CD, einer Diskette, eines Bildes, eines Kalenders 
o.dgl. gebildeten Hohlraum ist ein beispielsweise mit 
Stopten oder Kappe verschlossener Hohlkorper einge- 
legt, in dem als Inhalt die Mittel zur Verkaufsforderung 
oder Aufmerksamkeitserregung eingebracht sind. 
Querschnitt und Lange des Hohlkorpers sind dabei so, 
daB er in den Hohlraum paBt. Dabei werden runde oder 
ovale Querschnitte ebenso eingesetzt, wie quadrati- 
sche oder rechteckige. In einer bevorzugten Ausbildung 
ist der Hohlkorper als Hohl-Quader ausgebildet, der vor- 
zugsweise auch formschlussig in den Hohlraum einfug- 
bar ist. 

[0006] Dieser Hohlkorper wird aus durchsichtigem, 
vorzugsweise glasklarem Kunststoff hergestellt, der die 
eingebrachten Mittel zur Verkaufsforderung oder Auf- 
merksamkeitserregung erkennen laBt. Zur Aufnahme 
eines von mindestens einem festen Kdrper gebildeten 
Mittels zur Verkaufsforderung oder Aufmerksamkeitser- 
regung ist der Hohlkorper oder der Hohl-Quader abge- 
schlossen ausgebildet; werden die Mittel zur Verkaufs- 
forderung oder Aufmerksamkeitserregung von flussi- 
gen Korpern gebildet, ist der Hohlkorper oder der Hohl- 
Quader flussigkeitsdicht abgeschlossen ausgebildet. 
[0007] Als Mittel zur Verkaufsforderung oder Auf- 
merksamkeitserregung sind zum einen teste Korper Mi- 
niaturen (etwa Autos : Lokomotrven, Zahnrader oder 
Werkeuge u.dgl.), aber auch Perlen, Kugeln, oder an- 



dere geometrische Korper oder aber Thermometer o. 
dgl. vorgesehen; weiter konnen auch Leuchtdioden vor- 
. gesehen sein, die vorteilhaft auf einer eingesetzten Pla- 
tine in einer verkaufsfordernden oder aufmerksamkeits- 

s erregenden (ggf. blinkenden) Art angeordnet sind, wo- 
bei die Platine neben der Steuerschaltung auch die 
Spannungsversorgung z. B. aus einer Batterie enthalt. 
Zum anderen konnen auch Flussigkeiten (Farbflussig- 
keiten, nicht mischbare, unterschiedlich gefarbte Flus- 

io sigkeiten mit geringem Dichteunterschied, Flitter, Glit- 
zeroder SchneeimKat enthaltende Flussigkeiten (wobei 
deren Sinkgeschwindigkeit uber die Zahigkert der Flus- 
sigkeit einstellbar ist), thermochrome Flussigkeiten. 
Leuchtflussigkeiteh, fluoresziernde Oder nachtleuchten- 

15 de Flussigkeiten o.dgl.) vorgesehen sein. Im Zusam- 
menhang mit Nach- bzw. Nachtleuchten lassen sich 
auch teste Gegenstande mit Oberflachen versehen, die 
- ebenso wie fluoreszierende oder nachtleuchtene FIGs- 
sigkeiten - ihre Aufmerksamkeitserregung auch im Dun- 

20 kel entfalten. 

[0008] Der Hohlkorper aus durchsichtigem oder glas- 
klarem Kunststoff kann nach den ublichen Herstellungs- 
verfahren der Kunststoff -Verarbeitung hergestellt wer- 
den. So laBt sich dieser Hohlkorper im SpritzguBverfah- 

ss ren herstellen. Das offene Ende eines solchen Hohlkor- 
pers wird mittels eines eingesetzten VerschluBstopfens 
oder einer aufgesetzten VerschluBkappe verschlossen, 
so daB der geschlossene Hohlraum entsteht. Dabei las- 
sen sich solche Hohlkorper zweischalig herstellen, wo- 

30 bei beide Halbschalen form- und oder kraftschlussig 
miteinander zu dem geschlossenen Hohlraum verbind- 
bar sind. Zum Verbinden werden die beiden Halbscha- 
len vorteilhaft durch Ineinander-Stecken, Zusammen- 
klipsen, Kleben, UltraschallverschweiBung oder andere 

35 Verfahrensweisen miteinander verbunden. 

[0009] Auch fur die Herstellung einstuckiger, relativ 
kurzer Hohlkorper eignet sich dieses SpritzgieBverfah- 
ren, mit dem sich die Hohlkorper toleranzarm herstellen 
lassen; bei relativ langen Hohlkorpern wird jedoch we- 

40 gen der Entformungsschragen das Lumen zu stark ein- 
geengt. Fur diesen Fall sind Hohlkorper geeignet, die 
als StrangpreBprofile hergestellt, auf Lange geschnitten 
und - nach Einbringen des I nhalts -beidendig verschlos- 
sen werden. Diese Hohl-Quader sind durch Extrudieren 

4$ und Ablangen wirtsch aft lien herstellbar, jedoch weisen 
sie an beiden Enden eine Offnung auf. Diese beiden 6ff- 
nungen bedingen einen doppelten VerschluB, der - wie 
vorbeschrieben - mit Stopfen oder mit Kappen bewirkt 
werden kann. So verschlossen. sind sie auch fur FIGs- 

50 sigkeiten einsetzbar. 

[0010] Vorteilhaft werden die Hohlkorper im Blas- 
SpritzguBverfahren blasgeformt. Bei diesem Verfahren 
wird ohne Kern gearbeitet: Der durch Erhitzen plastifi- 
zierte Kunststoff wird in die Form geschossen und wah- 

ss rend des EinschieBens wird zentral in den Kunststoff 
Luft eingedruckt, die den Kunststoff an die Formwan- 
dung preBt und so den Hohlraum entstehen laBt. Zwar 
ist dieser Hohlraum gegenuber der Herstellung als 
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SpritzguBteil mit hdheren Toleranzen behaftet, jedoch 
wird dies durch den WegtaSI der Entformungsschragen 
wettgemacht. 

[001 1] Das bzw. die ofteneAnen Ende/-den des Hohl- 
korpers sind mit VerschluBmitteln verschlossen. Als soi- 
che VerschluBmittel eigenen sich beispielsweise Stop- 
1en, die in die Hohlung eingesetzl werden, Oder Kappen, 
die aul den Hohikorper aulgesetzt, die Hohlung ver- 
schlieBen. Damit sind zum einen die eingebrachten Mit- 
tel zur Verkaufslorderung gesichert, und zum anderen 
gestattet dieser VerschluB auch das Einbringen von ge- 
wunschten, oben naher beschriebenen, flOssigen Inhal- 
ten. 

[0012] Dieser Hohikorper gestattet eine Bevorratung 
mit gewunschten, als Mittel zur Verkaufsforderung die- 
nenden, unterschiediichen Inhalten, so daS bei Bedart 
eine gewunschte Anzahl von Klapphullen mit diesen 
Hohlkorpern ausgestattet werden kann. Dabei werden 
die so ausgestatteten und mit diesen Mitteln zur Ver- 
kaufsforderung versehenen Klapphullen eingesetzt, 
wobei die in die Hohikorper oder den Hohl-Quader ein- 
gebrachten Inhalte soausgewahtt sind, daB sie die Auf- 
merksamkeit des Kaufers erwecken und auf dieses Ver- 
kaufs-Produkt hinweisen. 

[0013] Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird 
anhand der Figuren 1 bis 3 naher erlautert; diese zeigen 

Fig. 01: Eine perspektivische Darstellung der 
Klapphulle (halbgeoftnet); 

Fig. 02: Einen Schnitt durch das Unterteil nach Fig. 
2 entsprechend Schnittlinie INI; 

Fig. 03: Eine perspektivische Ansicht der Hohl- 
Quaders mit VerschluBmittel, 
Fig. 3a: Mit VerschluBstopfen als Ver- 
schluBmittel, 

Fig. 3b Mit VerschluBkappe als 
VerschluBmittel. 

[0014] DieFigurl zeigt -ohne daraufzu beschran ken 
- eine perspektivische Schema-Ansicht einer Klapphulle 
1 , wie sie zur Aufbewahrung von Compakt-Disks einge- 
setzt wird, mit einem als Hohl-Quader dargestellten 
Hohikorper. Diese Klapphulle besteht aus einem Unter- 
teil 2 und einem Oberteil 8, die mittels einer Zapfenver- 
bindung 9 aneinander gelenkt sind. Das Unterteil weist 
einen ROcken 3 auf. sowie einen umlaufenden Rand 4, 
der beispielsweise an zwei einander gegenuberliegen- 
den Seiten durch Griffmulden unterbrochen ist. In die- 
ses Unterteil ist der Einsatz 5 eingelegt, der im wesent- 
lichen formschlussig darin untergebracht ist. Dieser Ein- 
satz 5 weist eine Ausformung 6 auf, die - in der hier dar- 
gestellten Form - die Kompakt-Disk aufnimmt; ein Zen- 
trierring 6.1 sorgt fur einen zentrischen Sitz der einge- 
setzten Kompakt-Disk. Dabei versteht es sich von 
selbst, daB die Ausformung 6 dem aufzunehmenden 
Gegenstand anzupassen ist und beispielsweise bei Dis- 
ketten im wesentlichen rechteckig ohne Zentriering aus- 
gebildet ist. Der Einsatz 5 weist weiter einen Ruck- 



sprung 7 auf, der so ausgebildet ist, daB er zusammen 
mit dem ROcken 3 und dem Boden 2.1 des Unterteils 
einen etwa quaderformigen Hohlraum bildet, in den der 
hier als Hohl-Quader 10 ausgebildete Hohikorper ein- 

5 gesetzt ist; dabei ist der Hohl-Quader 1 0 in der gewahl- 
ten Darstellung so ausgebildet, daB er nahezu form- 
schlussig in diesen Hohlraum eingesetzt werden kann. 
[0015] Die Figur 2 laBt die vorstehend geschilderten 
Verhaltnisse im Schnitt deutlich erkennen, wobei bei 

io dieser Darstellung das Oberteil B (Fig. 1) weggelassen 
worden ist. Der Einsatz 5 weist nahe dem Rucken 3 den 
ROcksprung 7 auf, der bis etwa zur treien oberen Kante 
der umlaufenden Rander 4 reicht. Dieser Rucksprung 7 
bildet zusammen mit dem Rukken 3 und dem im Bereich 

*5 des Rucksprunges 7 liegenden Teil des Bodens 2. 1 den 
Hohlraum mit im wesentlichen rechteckigem Quer- 
schnitt. In diesem Hohlraum ist der Hohl-Quader 10, 
dessen Querschnitt und dessen Lange mit dem Quer- 
schnitt und der Lange des Hohlraumes etwa Oberein- 

20 stimmt, so angeordnet : daB er etwa formschlussig in 
dem Hohlraum liegt. 

[0016] Der in den Figuren 3 im perspektivischen 
Schema als Hohl-Quader 10 ausgebildete Hohikorper 
selbst ist aus durchsichtigem oder glasklarem Kunst- 

25 stoff geformt, der zumindest bei SpritzguBteilen oder 
BlasspritzguBtetlen einseitig mit dem VerschluBstopfen 
11.1 (Fig. 3a) bzw. mit einer VerschluBkappe 11.2 (Fig. 
3b) verschlossen ist; stranggepreBte Formteile weisen 
an beiden Enden je einen VerschluBstopfen bzw. Ver- 

30 schluBkappenaut. Dieser VerschluBstopfen 11.1 besitzt 
ein AuBenteil, das etwa den auBeren Querschnitt des 
Hohl-Quaders lOfortsetzt. In das Lumen des Hohl-Qua- 
ders 10 ist das (nicht naher bezeichnete) VerschlieBteil 
des VerschluBstopfens 11.1 eingefOhrt. Die 

35 VerschluBkappe 11.2 ubergreift den Hohl-Quader 10 
am offenen Ende; dazu weist sie einen Hohlraum auf, 
der das Ende des Hohl-Quaders 1 0 aufnimmt. Beide sit- 
zen im wesentlichen formschlussig; der Stopfen 11.1 
bzw die Kappe 11 .2 besteht aus einem Kunststoff , der 

to mit dem Kunststoff des Hohl-Quaders 10 verbindbar ist 
und beispielsweise durch Verkleben oder Verschwei- 
Ben festgelegt werden kann. Hierbei versteht es sich 
von selbst, daB es bei einem VerschluBstopfen 11.1 le- 
diglich auf das in das Lumen des Hohlkorpers einfuhr- 

45 bare VerschlieBteil ankommt, so daB das AuBenteil 
auch voll entfallen kann und lediglich das in das Lumen 
des Hohlkorpers eingefuhrte VerschlieBteil erhalten 
bleibt, das, eingesetzt in den Hohikorper, dort in vorbe- 
schriebener Weise festgelegt wird. 

so 

Patentanspruche 

1 . Klapphulle (1 ) mit schalenformigem Unterteil (2), an 
55 die ein aufklappbares Oberteil (8) so angelenkt ist : 
daB die Anlenkseite einen Hullenrucken bildet, wo- 
bei das Unterteil (2) einen Einsatz (5) mit einer zen- 
tralen Ausformung (6) zum formschlussigen Einle- 
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gen einer CD, einer Diskette, eines Bildes, eines 
Kalenders o.dgl. aufweist, und wobei dieser Einsatz 
(5) einen Rucksprung (7) aufweist, der in Verbin- 
dung mit dem Ruckenteil des Unterteils und dessen 
ROckseite einen quaderformigen Hohlraum bildet, 
wobei die Klapphulle mit Mittel zur Verkaufsforde- 
rung Oder Aufmerksamkeitserregung versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daR ein in den Hohl- 
raum im wesentlichen formschlussig einsetzbarer 
Hohlkorper vorgesehen ist, der aus einem durch- 
sichtigen, vorzugsweise giasklaren Kunststoff her- 
gestellt ist, und daB die Mittel zur Veraufsforderung 
oder Aufmerksamkeitserregung in dem Hohlkorper 
angeordnet sind. 

2. Klapphulle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG als Hohlkorper ein Hohl-Zylinder mit 
rundem oder ovalem Querschnitt vorgesehen ist. 

3. Klapphulle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG als Hohlkorper ein Hohl-Quader (10) 
mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt 
vorgesehen ist. 

4. Klapphulle nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daft der Hohlkorper oder 
der Hohl-Quader (10) zur Aufnahme eines von min- 
destens einem festen Korper gebildeten Mittels zur 
Verkaufsforderung oder Aufmerksamkeitserregung 
abgeschlossen ausgebitdet ist. 

5. Klapphulle nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daG der Hohlkorper oder 
der Hohl-Quader (10) zur Aufnahme eines von min- 
destens einem flussigen Korper gebildeten Mittels 
zur Verkaufsforderung oder Aufmerksamkeitserre- 
gung flusigkeitsdicht abgeschlossen ausgebildet 
ist. 

6. Klapphulle nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Hohlkorper oder Hohlquader mit 
einer Flussigkeit gefullt ist. 

7. KlapphOIle nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG Hohlkorper oder Hohl-Quader 
(10) zweischalig ausgebildet ist, wobei beide Halb- 
schalen form- und/oder kraftschlussig zusammen- 
fugbar sind. 

8. Klapphulle nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Hohlkorper oder Hohl-Quader 
(10) einstuckig ausgebildet ist, dessen offenes En- 
de mit einem VerschluBmittel zugesetzt ist, wobei 
vorzugsweise vorhandene Beluftungsoffnungen 
verschlossen sind. 

9. Klapphulle nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Hohlkorper oder Hohl-Quader 



(10) als abgelangtes Hohlprofil ausgebildet ist, des- 
sen beide offenen Enden je mit einem 
VerschluGmittel zugesetzt ist. 

s 10. Klapphulle nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB als VerschluGmittel ein Stopfen 
(11.1) oder eine Kappe (1 1 .2) vorgesehen ist. 

io Claims 

1. Hinged case (1 ) having a tray -type bottom part (2) 
to which a flip-up-type upper part (8) is hinged in 
such a way that the hinge side forms a case back ; 

is the bottom part (2) having an insert (5) with a central 
formation (6) for positive insertion of a CD, diskette, 
picture, calendar or the like, and this insert (5) hav- 
ing a raise, (7) which in conjunction with the back 
part of the bottom part and its rear side forms a 

20 cuboid-shaped hollow space, the hinged case fea- 
turing means for sales promotion or for catching the 
eye, characterised in that in the hollow space there 
is provided a substantially positively insertable hol- 
low body made of a transparent, preferably clear 

25 plastic, and in that the means for sales promotion 
or eye catching are arranged in the hollow body. 

2. Hinged case as claimed in Claim 1, characterised 
in that the hollow body is a hollow cylinder of circular 

30 or oval cross -sect ion. 

3. Hinged case as claimed in Claim 1 , characterised 
in that the hollow body is a hollow cuboid (10) of 
square or rectangular cross-section. 

35 

4. Hinged case as claimed in any one of Claims 1 to 
3, characterised in that the hollow body or hollow 
cuboid (1 0) is of sealed design for holding a means 
for sales promotion or for catching the eye which is 

40 formed by at least one solid body. 

5. Hinged case as claimed in any one of Claims 1 to 
3, characterised in that the hollow body or hollow 
cuboid (10) is of liquid-tight sealed design for hold- 

<5 ing a means for sales promotion or for catching the 
eye which is formed by at least one liquid body. 

6. Hinged case as claimed in Claim 5, characterised 
in that the hollow body or hollow cuboid is filled with 

50 a liquid. 

7. Hinged case as claimed in Claim 4 or 5, character- 
ised in that the holbw body or hollow cuboid (10) is 
made in two halves, the two halves being adapted 

55 to be positively and/or non -positively joined togeth- 
er. 

8. Hinged case as claimed in Claim 4 or 5, character- 
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ised in that the hollow body or hollow cuboid (10) is 
made in one piece, the open end of which is closed 
with a closing means, whereby preferably present 
ventilation openings are sealed. 

9. Hinged case as claimed in Claim 4 or 5, character- 
ised in that the hollow body or hollow cuboid (10) is 
designed as a cut-to-length hollow section, the two 
open ends ot which are each closed with a closing 
means. 

10. Hinged case as claimed in Claim 6 or 7, character- 
ised in that the closing means is a plug (11 .1 ) or a 
cap (11.1). 

Revendications 

1. BoTte a volet rabattable (1) comportant une partie 
interieure en torme de coque (2), sur laquelle est 
articulSe une partie superieure (8) pouvant §tre 
soulevee par rabattement, de telle sorte que le cot6 
articule forme un cote arriere de la boTte, et dans 
laquelle la partie interieure (2) comporte un insert 
(5) pourvu d'une configuration centrale (6) pour In- 
sertion, selon une liaison par formes compl6men- 
taires, d'un disque compact, d'une disquette, d'une 
image, d'un calendrier ou analogue, et dans laquel- 
le cet insert (5) possede un ressaut (7), qui forme, 
en liaison avec la portion arriere de la partie inte- 
rieure et le cdte arriere de cette partie une cavite de 
forme parallelepip6dique, et dans laquelle la boTte 
a volet rabattable est equipee de moyens destines 
a favoriser la vente ou a attirer I'attention, caracte- 
rise en ce qu'il est prevu un corps creux qui peut 
etre insert essentiellement selon une liaison par 
formes complernentaires dans la cavite et qui est 
realisee en une matiere plastique transparente, de 
preference claire comme du verre, et que les 
moyens formes par au moins un corps solide et ser- 
vant a favoriser la vente ou attirer I'attention sont 
disposes dans le corps creux. 

2. BoTte a volet rabattable selon la revendication 1 , ca- 
racterisee en ce qu'il est prevu comme corps creux 
un cylindre creux possedant une section transver- 
sale circulaire ou ovale. 

3. BoTte a volet rabattable selon la revendication 1 , ca- 
racterisee en ce qu'il est prevu comme corps creux 
un parallelepipede creux (10) possedant une sec- 
tion transversale carree ou rectangulaire. 

4. BoTte a volet rabattable selon Tune des revendica- 
tions 1 a 3, caracterisee en ce que le corps creux 
ou le parallelepipede creux (10) est agence avec 
une forme ferm6e, de maniere a loger un moyen,. 
form6 par au moins un corps solide et servant a fa- 



voriser la vente ou attirer I'attention. 

5. BoTte a volet rabattable selon I'une des revendica- 
tions 1 a 3, caracterisee en ce que le corps creux 

5 ou le parallelepipede creux (10) est agenc6 en etant 

ferm6 d'une maniere 6tanche aux liquides, de ma- 
niere a loger un moyen forme par au moins un corps 
liquide et servant a favoriser la vente ou a attirer 
I'attention. 

10 

6. BoTte a volet rabattable selon la revendication 5, ca- 
racterisee en ce que le corps creux ou le parallele- 
pipede creux est rempli d'un liquide. 

is 7. BoTte a volet rabattable selon la revendication 4 ou 
5, caracterisee en ce que le corps creux ou le pa- 
rallelepipede creux (10) est agence sous la forme 
de deux coques, les deux coques pouvant etre reu- 
nies selon une liaison par formes complernentaires 

20 eVou selon une liaison de force. 

8. BoTte a volet rabattable selon la revendication 4 ou 
5, caracterisee en ce que le corps creux ou le pa- 
rallelepipede creux (1 0) est agenc6 d'un seul tenant 

25 et que son extremite ouverte est equipee d'un 
moyen de fermeture : des ouvertures d'aeration, de 
preference presentes, 6tant fermees. 

9. BoTte a volet rabattable selon la revendication 4 ou 
30 5, caracterisee en ce que le corps creux ou le pa- 
rallelepipede creux (10) est agence sous la forme 
d'un profile creux allonge, dont les deux extremites 
ouvertes sont equipees respectivement d'un moyen 
de fermeture. 

35 

10. BoTte a volet rabattable selon la revendication 6 ou 
7, caracterisee en ce qu'il est prevu comme moyen 
de fermeture un bouchon (11.1) ou un capuchon 

(11.2). 
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